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Der Projektingenieur definiert mindestens 
3 Prüfstellen, an denen die Haftzugprüfungen 
durchgeführt werden müssen

Der Unternehmer entfernt die Zementhaut mit einer 
Diamanttopfscheibe

Je nach Prüfort sind durch den Unternehmer Gerüste 
oder Leitern zur Verfügung zu stellen

Die Prüfstellen müssen für S&P frei zugänglich sein

Während der Haftzugprüfung sind jegliche 
Erschütterungen und Vibrationen an den zu prüfenden 
Bauteilen durch Bohren, Spitzen, usw. unzulässig

Die vorbereiteten Prüfstellen müssen einen 
Durchmesser von 10 bis 20 cm aufweisen

Der Abstand zu Wänden, Decken oder dergleichen 
muss mindestens 15 cm betragen
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Ermitteln von Taupunkt und Untergrundfeuchtigkeit 
durch S&P, es gelten die gleichen Anforderungen wie 
beim Resin

Anbohren mit Bohrkrone (innen Ø 50 mm) und 
Schablone

Die Bohrtiefe muss mindestens 5 mm betragen, wenn 
möglich 10 mm
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Prüfstempel kreuzweise mit Schleifpapier anschleifen, 
mit S&P Cleaner reinigen und entfetten

Cleaner mindestens 1 Minute ablüften lassen

Klebstoff auf Haftzugstempel auftragen

Nur ein Haftzugstempel auf einmal vorbereiten und 
sofort aufkleben!

Die Prüfstelle mit einer Drahtbürste reinigen und 
anschliessend mit einem Staubsauger entstauben
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Kleber gemäss Vorgaben aushärten lassen

Zugbolzen komplett in Stempel eindrehen

Haftzugstempel auf der Prüfstelle aufkleben

Bei Überkopf- und Wandflächen ist der Stempel 
gegen Verschieben, respektive Ablösen zu sichern

Während dem Aushärten darf der Stempel nicht 
bewegt werden, jegliche Erschütterungen und 
Vibrationen an den zu prüfenden Bauteilen durch 
Bohren, Spitzen, usw. sind unzulässig
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Haftzuggerät vorsichtig am Zugbolzen anbringen

Gerät gegenüber Untergrund und Stempel 
ausnivellieren

Einstellungen des Gerätes kontrollieren: Beim S&P-
Gerät ist die Einstellung C-Nut erforderlich 
(Prüfkraft in kN)

Anschliessend Prüfung starten und Werte 
dokumentieren

Den Prüfstempel nach dem Haftzug optisch 
überprüfen

Interpretation der Bruchstelle (Beton / Klebstoff / 
Stempel) muss im Haftzugprotokoll festgehalten 
werden

Prüfstempel und Prüfstelle eindeutig nummerieren 
oder bezeichnen sowie fotografisch festhalten. Der 
Bezug zum Prüfwert muss eindeutig sein.
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Haftzugprotokoll ausfüllen und dem Unternehmer 
zustellen (Musterprotokoll)

S&P Clever Reinforcement Company AG
Seewernstrasse 127
CH-6423 Seewen
Tel.: +41 41 825 00 70
www.sp-reinforcement.ch
info@sp-reinforcement.ch


